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前 言

    本标准修改采用ISO 7805-1;1984《工业用筛板 第1部分:板厚)3 mm))(英文版)。主要修改

如下:

    - ISO 7805-1中以公式方式给出筛孔极限偏差和孔距极限偏差，用附录形式给出示例，而本标

        准以表1、表2形式直接给出数值，以附录A形式给出筛板孔距和筛孔尺寸极限偏差的公式。

    本标准代替GB/T 10613-1989《板厚)3 mm的圆孔和方孔筛板》。

    本标准与GB/T 10613-1089相比主要变化如下:

    — 增加了对材料的规定;

    — 修改了标志、包装的部分内容，增加简易包装方式。

    本标准的附录A是规范性附录。

    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国筛网筛分和颗粒分检方法标准化技术委员会(CSBTS/TC 168)归口。
    本标准由机械科学研究院负责起草，湖南岳阳乌江机筛有限公司参加起草

    本标准起草人:吴国川、万俊、孙安、余方。

    本标准由全国筛网筛分和颗粒分检方法标准化技术委员会秘书处负责解释。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

    —     GB/T 10613-1989
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工业用筛板

板厚)3 mm的圆孔和方孔筛板

范围

    本标准规定了板厚等于和大于3 mm的圆孔和方孔筛板的型式、参数、技术要求、检验规则及标志、

包装、运输、贮存。

本标准适用于板厚等于和大于3 mm,筛孔基本尺寸为3.15 mm-125 mm的筛分用筛板。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 321 优选数和优选数系

    GB/T 912 碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

    GB/T 1804  -般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差(eqv ISO 2768-1;1989)

    GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板

    GB/T 4879 防锈包装

    GB/T 7350 防水包装

    GB/T 10061 筛板筛孔的标记方法(eqv ISO 7806:1983)

    GB/T 15602 工业用筛和筛分 术语(eqv ISO 9045:1990)

3 术语和定义

GB/T 15602确立的，以及下列术语和定义适用于本标准。

留边宽度(边宽) margin
筛板的边与最外一排孔的外边缘之间的距离。

31

3.2
开孔率 open area
孔的总面积与板的开孔部分总面积的比值。用百分率表示。

4 材料

    本标准适用于GB/T 912中低碳钢和GB/T 328。中不锈钢制造的筛板，用其他钢材或非金属材料

制造的筛板除筛孔尺寸外，都应由供需双方商定。

5 型式和参数

5. 1 孔的排列型式

    孔的排列型式按GB/T 10061的规定。

    a) 圆孔:T型排列(见图1);

    b) 方孔:U型排列(见图2);

    c) 方孔:Z型排列(见图3),



GB/T 10613-2003

图 1 圆孔,T型排列
图2 方孔:U型排列

图 3 方孔:Z型排列

5.2 基本参数和尺寸

5.2,， 筛孔基本尺寸分为第一系列、第二系列和第三系列，优先选用第一系列

5.2.2 圆孔型筛板基本参数和尺寸按表1的规定，未给出的基本参数和尺寸部分可按附录A中公式

计算并修正得出。

5.2.3 方孔型筛板基本参数和尺寸按表2的规定，未给出的基本参数和尺寸部分可按附录A中公式

计算并修正得出。

5.2.4 筛板长度极限偏差和宽度极限偏差按GB/T 1804中公差等级h14的规定。如用户有特殊要

求，应由供需双方共同商定。
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表 1 圆孔型筛板甚本参数和尺寸 单位为毫米
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表 1(续) 单位为毫米

筛 孔 孔 距

开孔率

  Ao/

  %
序号

基本尺寸w
平均值

极限偏差

基本尺寸

    F

极限偏差

第一系列

    R10

第二系列

    R20

第三系列

    R40
单个 平均

17 8.00 8.00 8.00

士0. 30

11.2

12.5

14.0

16.0

土0.70

士0.70

士0.80

士0.90

土0.35

士0.35

士0.40

士0. 45

46

35

28

23

11.8

13.2

15.0

士0. 70

土0.80

士0.80

士0. 35

士0.40

士0.40

46

35

28

18 8.50

12. 5

14.0

16. 0

士0.70

士0.80

士0.90

士0.35

士0. 40

士0. 45

46

35

28

19 9. 00 9.00

13.2

15.0

17.0

士0.80

士0.80

士0. 90

士0.40

士0.40

士0. 45

46

35

28

20 9.50

21 10.0 10.0 10.0

士0.35

14.0

16.0

18.0

士0.80

士0.90

士1.00

士0.40

、士0.45

士0. 50

46

35

28

15.0

17.0

19.0

土0.80

士0.90

士0.50

士0.40

士0. 45

士0.50

46

35

28

22 10.6

16.0

18.0

20.0

士0. 90

土1.00

士1.00

士0.45

士0. 50

士0. 50

46

35

28

23 11.2 11.2

24 11.8

士0.40

17.0

19.0

21. 2

士0.90

土1.00

士1.10

士0. 45

士0.50

士0. 55

46

35

28

16. 0

18.0

20.0

22.4

土0. 90

土1.00

士1.00

士1.20

士0.45

士0.50

士0.50

士0.60

56

46

35

28

25 12.5 12. 5 12.5

26 13. 2

士0.45

17.0

19. 0

21. 2

士0.90

士1. 00

士1. 10

士0. 45

士0.50

士0 55

58

46

35

18.0

20.0

22.4

士1.00

士1.00

士1. 20

士0.50

士0.50

士0.60

58

46

35

27 14.0 14.0

28 15. 0 士0.50

19. 0

21. 2

23. 6

士1.00

士1. 10

士1.20

士0. 50

士0. 55

士0.60

58

46

35
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表 1(续) 单位为毫米
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表 1(续) 单位为毫米

筛 孔 孔 距

开孔率

  Ao/

  %
序号

基本尺寸 w

平均值

极限偏差

基本尺寸

    P

极限偏差

第一系列

  R10

第二系列

    R20

第三系列

    R40
单个 平均

41 31. 5 31.5 31. 5

士1.00

40.0

45.0

50.0

士2.00

士2.20

士2.40

士1.00

士 1.10

士1. 20

58

46

35

42 33.5

42. 5

47. 5

53. 0

士2.00

士2.20

士2.40

士1.00

士 1.10

士1.20

58

46

35

43 35. 5 35.5 士1.05

45. 0

50.0

56.0

士2.20

士2. 40

士2.60

土1.00

士1.20

士1.30

58

46

35

44 37. 5 士1.10

47.5

53. 0

60.0

士2.20

士2.40

士2.70

士1. 10

士1.20

士1. 35

58

46

35

45 40.0 40.0 40.0

士1.20

50.0

56.0

63.0

士2.40

士2.60

士2.80

士 1. 20

士1.30

土1.40

58

46

35

46 42. 5

53.0

60.0

67.0

士2. 40

士2. 70

士2.90

士1.20

士1. 35

士1.45

58

46

35

47 45. 0 45.0 士1.25

56.0

63. 0

71.0

士2.60

士2.80

土3.00

士1.30

士1.40

士1.50

58

46

35

48 47.5 士1.30

60.0

67.0

75.0

士2.70

士2.90

士3.20

士1. 35

士1.45

士 1. 60

58

46

35

49 50.0 50. 0 50.0 士1.40

63.0

71. 0

80.0

士2.80

士3.00

士3.40

士1.40

士1.50

士1.70

58

46

35

50 53.0 士1.45

67.0

75. 0

85.0

土2.90

士3.20

士3.50

士1.45

士1.60

士1.75

58

46

35

51 56. 0 56.0 士1. 50

71. 0

80.0

90.0

士3.00

士3.40

士3.60

士1.50

士1.70

士1.80

58

46

35

52 60.0 士 1. 60

75.0

85.0

75.0

士3.20

士3.50

士3. 80

士1.60

士1.75

士1.90

58

46

35
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表 1(续) 单位为毫米

筛 孔 孔 距

开孔率

  A./

  %
序号

基本尺寸w

平均值

极限偏差

基本尺寸

    P

极限偏差

第一系列

    R10

第二系列

  R20

第三系列

    R40
单个 平均

53 63.0 63.0 63.0 士1. 70

80.0

90.0

100

士2.80

士3.60

士4.00

士1.40

士1.80

士2.00

58

46

35

54 67.0 士1.75 85.0 士3.50 士1.75 58

55 71.0 71. 0 士1.85 90.0 士3. 60 士1.80 58

56 75.0 士1.95 95.0 士3.80 士1.90 58

57 80.0 80.0 80,0 士2. 10 100 士4. 00 士2.00 58

58 85.0 士2. 15 106 士4.20 士2.10 58

59 90.0 90.0 士2. 25 112 士4.20 士2.20 58

60 95. 0 士2.40 118 士4.60 士2.30 58

61 100 100 100 士2. 50 125 士4. 80 土2. 40 58

62 106 士2.60 132 士5.00 士2.50 58

63 112 112 士2.70 140 士5. 20 士2. 60 58

64 118 士2.85 147 士5. 40 土2. 70 58

65 125 125 125 士3.00 160 士5.80 土2.90 58

注1:开孔率为参考值。

往2:孔距基本尺寸允许根据生产使用要求按GB/T 321进行圆整。

注3:括号内的筛孔基本尺寸允许在煤炭分析中选用

表 2 方孔型筛板基本参数和尺寸 单位为毫米

筛 孔 孔 距

开孔率

  A./

  0/a
序号

基本尺寸w

平均值

极限偏差

基本尺寸

    P

极限偏差

第一系列

    R10

第二系列

    R20

第三系列

    R40
单个 平均

1 3.15 3.15 3.15

士0. 15

6. 30 士0. 40 士0.20 25

2 3. 35 6.70 士0. 40 士0.20 25

7.10 士0.40 士0. 20 253 3.55 3. 55

4 3.75 7.50 土0.50 士0.25 25

5 4.00 4.00 4.00 ;.;:
十0.40

士 0. 50

士0. 20

士 0.25 ::
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表 2(续) 单位为毫米
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表 2(续) 单位为毫米
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表 2(续) 单位为毫米

10
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表 2(续) 单位为毫米

筛 孔 孔 距

开孔率

  A /

  %
序号

基本尺寸w
平均值

极限偏差

基本尺寸

    P

极限偏差

第一系列

    R10

第二系列

    R20

第三系列

    R40
单个 平均

48 47. 5 士1.30

60.0

67.0

75.0

士2.70

士2.90

士3. 20

士1.35

士1. 45

士1. 60

64

51

39

49 50. 0 50. 0 50.0 士1. 40

63.0

71. 0

80. 0

士2.80

士3.00

士3.40

士1.40

土1. 50

士1.70

64

51

39

50 53.0 士1.45

67. 0

75.0

85.0

士2.90

士3.20

士3. 50

士1. 45

士1.60

士1. 75

64

51

39

51 56. 0 56. 0 士1.50

71. 0

80.0

90.0

士3.00

士3.40

士3. 60

士1. 50

士1. 70

士1. 80

64

51

39

52 60. 0 士1. 60

75. 0

85. 0

95. 0

士3. 20

土3.50

士3.80

士1. 60

士1.75

士1.90

64

51

39

53 63.0 63.0 63. 0 士1.70

80. 0

90.0

100

士2.80

士3. 60

士4.00

土1. 40

士1.80

士2.00

64

51

39

54 67.0 士1.75 85.0 士3.50 士1. 75 64

55 71.0 71.0 士1.85 90.0 士3. 60 士1. 80 64

56 75. 0 士1. 95 95.0 士3.80 士1. 90 64

57 80.0 80.0 80.0 士2.10 100 士4.00 士2.00 64

58 85.0 士2. 15 106 士4.20 士2. 10 64

59 90. 0 90.0 士2.25 112 士4.20 士2. 20 64

60 95.0 士2.40 118 士4. 60 士2. 30 64

61 100 100 100 士2.50 125 士4.80 土2.40 64

62 106 士2.60 132 士5. 00 士2.50 64

63 112 112 士2. 70 140 士5.20 士2. 60 64

64 118 士2.85 147 士5.40 士2.70 64

65 125 125 125 士3.00 160 士5.80 士2.90 64

注1:开孔率为参考值。

注2:孔距基本尺寸允许根据生产使用要求按GB/T 321进行圆整。

注3:括号内的筛孔基本尺寸允许在煤质分析中选用
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5.2.5 筛板留边宽度应由供需双方商定，筛板留边宽度极限偏差按表3的规定。

                            表 3 筛板留边宽度极限偏差 单位为毫米

孔距基本尺寸P 筛板留边宽度极限偏差

3.15-5.00 I 士5·“。
>5. 00--20. 0 一 士10.0

> 20.0 一 士P/2

:_:‘6
筛板厚度由供需双方商定。所选择的板厚应小于筛孔尺寸，并且小于筛板的筋宽。

筛孔标记按GB/T 10061的规定。

6 技术要求

6. 1

6.2

6. 3

6.4

6.5

6.6

6}7

筛板的材料牌号由供需双方商定。

筛板的尺寸及极限偏差应符合本标准的规定。

筛板应从一面冲孔，其冲孔面不应有毛刺。

筛板方孔的最大圆角半径r-二按下式计算:

                                r.。二=0.05W十0. 03 mm

筛板不允许有裂纹、剥层。

筛板不允许有连冲、断筋、冲不透、漏冲(不包括工艺性漏冲)等缺陷

筛板应采取防锈措施。

7 试验方法和检验规则

7.2

筛板应按本标准的规定检验合格后方可出厂。

应对筛板长度和宽度、筛板留边宽度、单个筛孔尺寸、平均筛孔尺寸、单个孔距尺寸及平均孔距尺

寸进行检测，其方法按7.3的规定。

7.3 首先是在筛面上，目测检验筛板总的质量，在误差较大区域或任意选定的区域，分别沿两个不同方

向的直线进行检验，每条直线至少长100 mm，每个方向至少含5个孔

    两直线间夹角、圆孔为900或600(见图5) 方孔为900(见图6)。或者沿方孔的对角线检验，方孔对

角线至少长150 mm，并且至少包含8个孔(见图7)0

如果在板上沿一个或两个方向的孔数不够所规定的最少孔数，则应检查筛面上的全部孔。

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

十

+

+

+

+

+

+

+

书\+ +

+\+ +

+ +\+

+ +、汁

图5 圆孔为900或600 图6 方孔900

图7 方孔对角线
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7.4

7.5

7.6

7.7

筛孔尺寸用游标卡尺或塞规检验

孔距用游标卡尺检验

筛板长度和宽度及留边宽度用钢卷尺检验。

特殊要求的检验由供需双方商定。

8 标志、包装、运输、贮存

8. 1 出厂的筛板应附有合格证，合格证上应标明:

    a) 制造厂名称;

    b) 筛板型号及规格;

    c) 筛孔尺寸;

    d) 检验所用标准;

    e) 检验员签章。

8.2 筛板应标明筛孔标记及工厂标记。

8.3 筛板的包装、运输、贮存应有防水、防锈措施。防水和防锈措施应符合GB/T 7350,GB/T 4879的

有关规定

8.4 经供需双方协商，可采用简易包装，但包装外部应符合8.5的规定。

8.5 包装箱应注明:

    a) 制造厂名称;

    b) 产品规格型号;

    c) 筛板数量(张);

    d) 箱(包)外廓尺寸及毛重;

    e) 出厂编号、日期。
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              附 录 A

          (规范性附录)

筛板孔距和筛孔尺寸极限偏差的公式

本标准适用于板厚大于和等于3 mm，筛孔基本尺寸为3. 15 mm--125 mm的工业用筛板。

板厚>3 mm工业用筛板的孔距和筛孔尺寸的极限偏差公式见A. 2. 1-A. 2. 3.

1 平均筛孔尺寸极限偏差△w

筛孔平均测量尺寸不能偏离基本尺寸，超出的极限偏差值△w由式(A.1)计算，式中w及△w的单

1

内
乙

，
一

A

A

A

位为毫米。

△w =士
w(4. 5一Igw)

100
........................ ( A. 1)

A.2.2 平均孔距极限偏差 △p

    孔距平均测量尺寸不能偏离基本尺寸，超出的极限偏差值Ap由式(A.2)计算，式中p及△p的单
位为毫米

*二_二p(4一Igp)。尸一二一 100一一 ···.。·······，··。··⋯⋯(A.2)

A.2.3 单个孔距极限偏差

    任何单个孔距的测量值不大于基本尺寸的2Ap.


